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Nazov a adresa vyrobcu:

Vyrobny podnik:

O vyrobcovi:

Pouzity program:

Prevadzkovatel’ programu:

Registraéné &islo EPD:

Pravidla produktovej kategorie PCR:

Dalsie pouzité §tandardy:
Rozsah EPD:

Datum vydania/overenia:
Platné do:

Spracovatel’ EPD:

Overovatel’ EPD:

Tab. 1 — Informacie 0 overovatel’ovi

Saint-Gobain Construction Products, s.r.o. divizia \Weber,
Stara Vajnorska 139, 831 04 Bratislava, Slovenska republika

Stard Vajnorska 139, 831 04 Bratislava

Medzinarodna spolo¢nost’ pdsobiaca v 52 krajinach sveta, ¢len skupiny Saint-
Gobain s viac ako 190 000 zamestnancami. Predmet podnikania divizie Weber je
vyroba a predaj fasadnych materidlov a materidlov na povrchova tUpravu v
interiéroch, d’alej poskytovanie technickej podpory a sluzieb suvisiacich s predajom
produktov.

Nérodny program environmentalneho znacenia

CENIA, ¢eska informa¢na agentira zivotného prostredia
VrSovicka 1442/65, Praha 10, 100 10 (www.cenia.cz)

3015-EPD-030060419

STN EN 15804+A1 Trvala udrzatel'nost’ vystavby. Environmentalne vyhlasenia
o0 produktoch. Zakladné pravidla skupiny stavebnych produktov.

Saint-Gobain Methodological Guide for Construction Products 2012
,,Od kolisky po branu s volbami‘ (podrobnosti d’alej v EPD)
27.08.2020

27.08.2025

doc. Ing. Silvia Vil¢ekova, PhD.
SALVIS, s.r.0., Spitalska 61, 811 08 Bratislava

Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p.

Nerma CSN EN 15804+A1 zpracovana CEN slouzi jako zakladni PCR

s EN SO 14025:2010:
O Interni

Mezavislé ovéfeni prohlaseni a dat v souladu

B Externi

Ovérovatel treti strany:

Ceska republika

Technicky a zkusebni Ostav stavebni Praha, s p.
Prosecka 811/76a, Praha 9, 190 00

Certifikatni organ pro EPD, akreditovan ClA - Cesky institut pro
akreditaci, o.p.s., pod €. 457/2019




POPIS PRODUKTU A SPOSOBU POUZITIA

Weberpas aquaBalance je jednoducho spracovatelna sfarbend pastovitd omietka obsahujiica organické Spojivo, pripravena na priame
pouzitie na nater weber 700.
Vyrobok spliia poziadavky normy STN EN 15824: 2018.

Vlastnosti a vyhody produktu
e  samocistiaci efekt

e  hydrofilny G¢inok
e  prirodzend, trvald ochrana povrchu fasady proti pdsobeniu mikroorganizmov
e vysoka paropriepustnost’
e siroky vyber farieb a Struktar
PouZitie

Omietka sltzi na ochranu stavby pred poveternostnymi vplyvmi. Vhodna na farebné a $trukturalne stvarnenie novych fasad alebo pri
rekonstrukciach, modernizaciach a renovaciach na jadrovej omietke. Je tiez urCena ako kone¢nd povrchova uprava vonkajSich
tepelnoizolaénych kontaktnych systémov. MozZe byt pouZita do exteriéru aj interiéru. Orientacna spotreba (R980 roztier. 1,5 mm) je
2,5 kg/m?.

Balenie a skladovanie
Vyrobok je baleny v PE obaloch - vedrach. Hmotnost” jedného balenia je 30 kg. Vedra st na paletach EUR (16 kusov/480 kg).

tenkovrstvové

fasédna

Obr.1 Balenie vyrobku Weberpas aquaBalance

Tab. 2 — Technické udaje/ fyzikalne charakteristiky

Tenkovrstvova omietka obsahujuca silikonové spojivo, prirodné kamenivo a vysoko hodnotné farebné pigmenty.

Parameter Hodnota

Produktovy kod R080, R980, R880, R780, R480
Farba: podla vzorkovnika farieb
Priepustnost’ vodnej pary: V2

Nasiakavost’: W2

Pridrznost’ k betéonu po 28 diioch: >0,3 MPa

Trvanlivost’: NDP

Tepelna vodivost: NPD

Reakcia na oheti: A2

Dalej vid’ https:/iwww.sk.weber/weberpas-aquabalance

Tab. 3 — ZloZenie vyrobku
Komponent Koncentracia

Spojivo 12%
Plnivo 77,84%

Prisady 4,3%
Voda 5,86%

Produkt neobsahuje latky, ktoré su uvedené v ,,Zozname latok vzbudzujicich vel'mi vel’ké obavy*.



https://www.sk.weber/weberpas-aquabalance

Tab. 4 — Podrobnosti k LCA

Deklarovana jednotka DJ 1 kg omietky

Referen¢na zivotnost’ RSL

25 rokov

Okrajové podmienky pre vstupy a primarnu energiu na Grovni procesu a informacne;j

Okrajové podmienky

Lokalne podmienky
Hodnotené obdobie

Alokacia
Pouzity software

Charakteriza¢né fa

Porovnatel’nost’

Informacie o ziskani
vysvetlujucich materialov

arovni.

SCHEMA LCA, VSTUPNE HODNOTY

Nie st zahrnuté toky, ktoré vyplyvaja z l'udskej ¢innosti — doprava zamestnancov.
Nie je zahrnuta stavba zavodu, vyroba strojov a dopravny systém, pretoze suvisiace toky
maju byt zanedbatel'né v porovnani s vyrobou stavebnych materialov, vzhl'adom

k zivotnosti.

Alokované kritéria si zavislé od hmotnosti

Bratislava (Slovenska republika)

2019
OneClickLCA
Ecoinvent v3.4

CMLIA4.1

Environmentalne vyhlasenie o produkte z réznych programov nemusi byt

porovnatelné. Porovnanie alebo postidenie Gidajov uvadzanych v EPD je mozné len
vtedy, ak boli vSetky porovnavané idaje uvadzané v sulade s EN 15804 + Al.

Ing. Méria Hlavinkova, maria.hlavinkova@e-weber.com
Weber, Stara Vajnorska 139, 831 04 Bratislava

INFORMACIE Z POSUDZOVANIA BUDO
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.+ vyrobku vo faze B1-B7 bude zapoc¢itany aZ na urovni
_<vic) Konstrukcie, budovy

POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

FAZA PRODUKTU Al - A3

Faza produktu omietky weberpas aquaBalance je rozdelena do 3 modulov Al, A2 a A3, teda ,,Dodanie vstupnych surovin®,
»doprava“ a ,,vyroba“.

Podl'a normy STN EN 15804+A1 je mozné zlucit moduly Al, A2 a A3. Uvedené pravidlo je pouzité v tomto EPD.

Al Dodanie vstupnych surovin

Tento modul zahifia tazbu a spracovanie vSetkych vstupnych surovin a energiu potrebnli na tento proces (mimo vyrobny
zavod).

Konkrétne, vstupné suroviny zahrfiaja silikdnové spojivo, prirodné kamenivo a vysoko hodnotné farebné pigmenty.

A2 Doprava do vyroby

Vstupné suroviny st dopravené k vyrobnej linke. V tomto pripade model zahfiia cestnti dopravu (priemernti hodnotu) pre kazdy
vstupny material.

A3 Vyroba

Tento modul zahfia vyrobu omietky zo vstupov (vstupné suroviny, energia, voda atd’.), balenie (plastové vedro). Elektricka
energia je dodavana z verejnej siete.

[ Snekovy dopravnik

[ spadové dopravniky s klapkou @ Uzaviraci klapka s pneupohonem
[ Potrubni doprava pasty @ Uzaviraci klapka s elektomotorem
[ Potrubni doprava mokré slozky @' Elektromotor ($nek. doprav., dissolver)
. -
Sucha Mokra

2. Vaha -
sila uvnit

sila venku

Dévkovéani mokré
slozky mat.

Dissolver michaci
a davkovaci stroj

Aquabalance

Zvedaci plosina @

Cerpadlo N\

Zasobnik

| Plnici linka |

Sklad
—




POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

» FAZA VYSTAVBY A4 - A5

Faza vystavby je rozdelend do dvoch modulov: doprava na stavenisko A4 a instalacia A5.

= A4, Doprava na stavenisko
Tento modul zahfna dopravu od zavodu podniku na stavenisko. Doprava je poc¢itana na zaklade scenara popisaného v Tab. 5.

Tab. 5 — Scenar vypoétu fazy A4

Parameter Hodnota

Doprava (spdsob dopravy /palivo/spotreba) nakladny automobil EURO5, 16-32t, spotreba 35 | na 100 km
Vzdialenost na stavenisko 125 km

Vyuzitie kapacity (vratane nevyuzitych navratov) 100 % kapacity objemu

Hmotnost prepravovanych produktov 480 kg /paleta

Faktor objemového vyuZitia kapacity 1 (Standardne)

m A5, Instalacia v budove
Faza A5 nie je v EPD kvantifikovana.

= FAZA POUZIVANIA (B1 - B7) JE ROZDELENA DO NASLEDUJUCICH MODULOV:

B1: Pouzivanie

B2: Udrzba

B3: Oprava

B4: Vymena

B5: Renovacia

B6: Spotreba prevadzkovej energie
B7: Spotreba prevadzkovej vody

Akonahle je produkt zabudovany, nie st vyzadované ziadne d’alSie technické operacie pocas pouzivania stavby az
do konca jej zivotnosti. Z tohto dovodu nie st tieto hodnoty v EPD kvantifikované.




POPIS FAZ ZIVOTNEHO CYKLU VYROBKU

= FAZA KONCA ZIVOTNEHO CYKLU C1-C4

Tato faza zahfna rozne moduly konca zivotného cyklu, podrobnejsie vid’ niZsie.

» C1 Dekonstrukcia, demolacia

Dekonstrukcia a/alebo demontaz omietky je stcastou demolacie celého objektu. Z pohladu omietky je dopad na zivotné
prostredie tohto modulu vel'mi maly, a preto nie je v EPD zahrnuty.

m C2 Doprava k spracovaniu odpadu
Je pouzity model vyuzitia dopravy popisany v Tab. 6.

= C3 Nakladanie s odpadom pre opédtovné pouzitie, obnovu a recyklaciu
Tento modul je zanedbatelny..

m C4 Zneskodnenie
V scenari konca zivotného cyklu vyrobku sa uvazuje s 10 % skladkovanim odpadu.

Tab. 6 — Scenar vypoétu fazy C2, C3, C4

Parameter Hodnota

Zber materialu podla typu zmieSany Stavebny odpad
Uvazovana vzdialenost’ ku skladke a miestu recyklacie 25 km
Planovany sposob dopravy nakladny automobil EUROS5, 16-32t, spotreba 35 | na 100 km

Mnozstvo materialu na energetické vyuzitie -

10% omietky sa skladkuje, 90 % sa recykluje

Sl 50 % balenia sa recykluje

1,5 kg odpadu celkom

0,35 kg odpadu na skladku

1,15 kg odpadu na recyklaciu

0 kg odpadu pre energetické zhodnocovanie

Mnozstvo odpadu na deklarovanu jednotku

= POTENCIAL OPATOVNEHO POUZITIA/OBNOVY/RECYKLACIE D

V tejto analyze environmentalnych dopadov sa uvazuje s 50% recyklaciou PE balenia a s 90% opédtovnym vyuZzitim omietky.




VYSLEDKY LCA

Podrobny popis vysledkov je uvedeny v nasledujucich tabulkach. Hodnoty pre jednotlivé kategérie dopadov st vycislené na 1 kg.
vyrobku.

Tab. 7 — Environmentélne dopady

Potencial

Faza Faza vystavby Faza Faza konca zivotného cyklu opitovného

produktu uzivania vyuZzitia,

Parameter Jednotka recyklacie

A5 Bl-B7 C1

Potencial

globalneho kg CO. ek

oteplovania g /gae V' 273E1  204E-2 MND MND MND 40E3 MND 289E2  -832E-2

(GWP)!

Potencial

naruSovania

ozénovej vrstvy kg CF/CDﬁl V. 340E8 378E9 MND MND  MND 741E-10 MND 932E-10  -7,56 E-O

(ODP)?

Potencial

acidifikacie pody kg SO. ek

avody (AP)? ! s v 209E-3 649E-5 MND MND  MND 937E-6 MND 238E5  -259E-4

Potencial 3

cutrofizécie (EP)* kg P%J V. 177E4  108E5 MND MND MND 123E6 MND 7,75E-6  -434E-5

Potencial tvorby . "

fotochemickych g C,H, ekv. 3 y . ) ) y

oxidantov (FOCP)® i 137E-4  332E-6 MND MND MND 604E-7 MND 588E-6 1,36 E-5

Potencial

vycerpavania

e e B “j‘gje""' 582E6 199E7 MND MND MND 397E8 MND 120E-8  -476E-7

(ADP-prvky) pre

nefosilne zdroje®

Potencial

vycerpavania . ,

abiotickych zdrojoy MY (VWhrevnost) 290205 308E-1 MND MND MND 606E-2 MND 871E-2  -1,08 E+0
Y /DJ

(ADP) pre fosilne

zdroje®

MND =, module not declared (modul nie je deklarovany)

5N

Potencial globalneho otepl'ovania zodpoveda celkovému spolupdsobeniu na globalne otepl'ovanie z emisii jednej jednotky referenéného kg oxidu
uhli¢itého.

2 Potencial narusovania ozénovej vrstvy, ktora chrédni Zem pred ultrafialovym Ziarenim, nebezpe¢nym pre ludské zdravie. Ubytok ozénu je sposobeny
vyskytom chlorovych ¢i bromovych zloziek, takzvanych freénov. Tieto latky v momente, ked” dosiahnu stratosféru, katalyticky ni¢ia molekuly
ozonu.

3 Acidifikacia ma negativny dopad na prirodné ekosystémy a prostredie vytvorené ¢lovekom, vratane budov. Hlavnym zdrojom emisii kyslych latok
je pol'nohospodarstvo a fosilne paliva spal'ované pri vyrobe elektriny, tepla a doprave.

4 Nadmerné obohacovanie vody o ziviny, a s tym spojené negativne biologické ucinky.

&1

Reakcia oxidov dusika s uhl'ovodikmi za pritomnosti slne¢ného Ziarenia za vzniku ozénu je prikladom fotochemickej reakcie.

o

Spotreba neobnovitelnych zdrojov znizuje ich dostupnost’ budiicim generaciam.



VYSLEDKY LCA

Tab. 8 — Spotreba zdrojov

Potencial

Faza Faza vystavby Faza Fiza konca Zivotného cyklu opitovného

Parameter — jednotka produktu uZivania vyuZzitia,

recyklacie

Al-A3 A4 B1-B7 C1 C2 C3

Spotreba obnovitel'nej primarnej energie

$ vynimkou zdrojov energie vyuZitjch ako 348E-3 456E-3 MND MND MND 9,07E-4 MND 0 0
suroviny — MJ (vyhrevnost’) /DJ

Spotreba obnovitenych zdrojov primarnej energie
vyuzitych ako suroviny 2,50 E-1 0 MND MND MND 0 MND 2,71 E-3  -5,56 E-2
— M]J (vyhrevnost’) /DJ

Celkova spotreba obnoviteI'nych zdrojov primarnej
energie (primarna energia

a zdroje primarnej energie vyuzité ako suroviny) —
MJ (vyhrevnost’) /DJ

254E-1 45E3 MND MND MND 907E-4 MND 271E-3 -556E-2

Spotreba neobnovitelnej priméarnej energie s

vynimkou zdrojov  energie vyuzitych ako 152E-1 3,16E-1 MND MND MND 6,2E-2 MND - 0
suroviny —MJ (vyhrevnost’) /DJ

Spotrebaneobnovitenych zdrojov primérnej

energie vyuZitych ako suroviny 7,59 E+0 0 MND  MND MND 0 MND 9,07E-2 -1,19 E+0
— MI (vyhrevnost’) /DJ

Celkova spotreba neobnovitelnych zdrojov
primarnej energie (primarna energia

a zdroje primarnej energie vyuzité ako suroviny) —
MJ (vyhrevnost’) /DJ

7,74E+0 316E-1 MND MND MND 6,2E-2 MND 9,07E-2 -1,19 E+0

Spotreba druhotnych materialov — kg 781E-3 11E-4 MND MND MND 219E-5 MND 0 0

Spotreba obnovitenych druhotnych paliv
— MJ (vyhrevnost) /DJ 0 0 MND  MND MND 0 MND 0 0

Spotreba neobnovitelnych druhotnych paliv — MJ

(v{hrevnost) /DJ 244E-3 606E4 MND MND MND 121E-4 MND 135E-4 -4,67E-3

Cistd spotreba pitnej vody — m? 584E-3 6,08E5 MND MND MND 12E-5 MND 987E-5 -6,76E-4

Tab. 9 — Odpady

Potencial
Faza Faza vystavby Faza F4za konca Zivotného cyklu opétovného
Parameter Jednotka produktu uZivania vyuzitia,
recyklacie
Al-A3 A4 A5 B1-B7 C1 C2 C3 C4 D
Zneskodneny kg /DJ
nebezpetny odpad 281E4 819E6 MND MND MND 162E-6 MND 547E-6 -118E-4
< p kg /DJ
Zneskodneny
ostatng odpad 557E-2 148E-2 MND MND MND 295E-3 MND 351E-1 -815E-1
< i’ kg /DJ
Zneskodneny
radioaktivny odpad 126E-5 217E-6 MND MND MND 427E-7 MND 548E-7 -4,76E-6

MND =, ;module not declared* (modul nie je deklarovany)
* yplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na Girovni konstrukcie, budovy.



VYSLEDKY LCA

Tab. 10 — Vystupné toky

Potencial

Faza Faza vystavby Faza F4za konca Zivotného cyklu opitovného

Parameter Jednotka produktu uZivania vyuZitia,

recyklacie

SEETIE [ 97T kg /DJ 0 0 MND MND MND 0 MND 0 0
opatovne pouzitie

Materirél.y na kg /DJ 345E-5 142E-7 MND MND MND 283E-8 MND 1,92E-7 -5,62 E-5
recyklaciu

Materialy
na energetické kg /DJ 186 E-13 7,64 E-15 MND MND MND 1,52 E-15 MND 1,95E-15 -2,58 E-13
vyuzitie

Exportovana
energia MJ/DJ 0 0 MND MND MND 0 MND 0 0

MND =, module not declared (modul nie je deklarovany)
* vplyv vyrobku vo faze B1-B7 bude zapocitany az na urovni konstrukcie, budovy.




INTERPRETACIA VYSLEDKOV

Dopady na ZP
Celkom

Pouzitie
(B1-B7)

Doprava

0,2432

kg CO,equiv/FU

7,0187

MJ/FU

-0,0014

MJ/FU

0,0053

m*/FU

-0,3904

m*/FU

Obr. 4 — Interpretacia vysledkov LCA




ENVIRONMENTALNA POLITIKA SAINT-GOBAIN

Viziou skupiny Saint-Gobain v environmentalnej politike je dodrziavat’ principy udrzatelného rozvoja, znizovat' dopad na zivotné
prostredie vo v§etkych fazach zivotného cyklu a zaroveri zachovat’ a zlepSovat’ vSetky Gzitkové vlastnosti svojich vyrobkov.

Skupina ma 2 dlhodobé¢ cicle: nulovy pocet nehdd vo vztahu k Zivotnému prostrediu a neustale znizovanic dopadu na Zivotné
prostredie (vid® Tab. 11). Pomocou strednodobych a kratkodobych cielov potom splna dlhodobé ciele. Skupina kladie déraz

predovsetkym na tieto environmentalne oblasti: vstupné suroviny a odpad, energia, atmosférické emisie, voda, biodiverzita a nehody s
vplyvom na Zivotné prostredie.

Tab. 11 — Dlhodobé ciele skupiny Saint-Gobain v oblasti ochrany Zivotného prostredia

Nerecyklovatel’ny odpad

- do roku 2010 -45 %

- ciel’ do roku 2025 -50%
lh CO, emisie

- ciel’ do roku 2025 -20 %
& Spotreba energie

- ciel’ do roku 2025 -15 %

Odpadové vody =G

- do roku 2010 51%

- 0,
- ciel’ do roku 2025 80 %

zodpovedny pristup k druhovej rozmanitosti v rimei

Sl celého zivotného cyklu produktov
EVE2 / podnik / rok < 0.25
EVE (EVE: Environment Event management standard from

Saint-Gobain)

Vid dalsie informdcie CSR (Corporate Sustainability Report) na www.saint-gobain.com



http://www.saint-gobain.com/

LEED A BREEAM

Vyroba stavebnych materidlov ma nezanedbatelny dopad na zivotné prostredie. Stavebné vyrobky tvoria jednotni stcast’ celkovej
kvality budovy. Na environmentalnu certifikaciu budov neexistuje jednotna metodika. Presadzuje sa vSak pouZzivanie medzinarodnych
certifika¢nych schém, ktoré komplexne hodnotia budovy z hladiska dodrziavania principov udrZatelnej vystavby. Medzi hlavné
systémy certifikacie udrzatelnosti budov patria systtmy LEED a BREEAM.

Tab. 12 — Zapocitatel’né kredity vyrobku weberpas aquaBalance

LEEDv4

MRcl na urovni budovy je mozné pouzit’ environmentalne udaje z EPD

MRc2 produkt ma EPD overené tretou stranou a porovnanie s priemerom odvetvi

MRc3 je k dispozicii Korporatny Sustainability report

MRc4 je k dispozicii dokumentacia procesov podl'a EMS (ISO 14001), zloZenie vyrobku podl'a CASRN

BREEAM 2016
MAT 01 pre LCA analyzu na urovni budovy je mozné vyuzit' EPD
MAT 03 dokumentacia procesov podl'a EMS (ISO 14001)
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